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 به نام خدا

 استاندارد ایران یملآشنایی با سازمان 

، 3159تقویت و توسععه ناعاا اسعتاندارد، ابعلاه شعده در د  معاه        قانون 9مادۀ  یک بند موجب به ایران استاندارد یملسازمان 

 رسانی و نشر استانداردها  ملی را بر عهده دارد.  روز وظیفه تعیین، تدوین، به

ز و مؤسسعا   کع ناعران مرا صعاحب  ،ارشناسان سعازمان کب از کمر یفن  ها ونیسیمکها  مختلف در ن استاندارد در حوزهیتدو

،  دیع ط تولیو با توجه به شعرا  یملشود و کوششی همگاا با مصالح آگاه و مرتبط انجاا می  و اقتصاد  دی، تولی، پژوهشیعلم

ننعدگان،  کننعدگان، مصعر   کدیصعاحبان حعو و نفعع، شعامل تول     ۀت آگاهانعه و منصعفان  کو تجار  اسعت کعه از مشعار     فناور

س ینعو  شیشعود. پع  دولتعی حاصعل معی   و غیر یدولت  اه، نهادها، سازمانیو تخصص یز علمککنندگان، مراصادرکنندگان و وارد

افعت  یشعود و پعس از در   یمربوط ارسعا  مع    ها ونیسیمک  نفع و اعضا به مراجع ذ یایران برا  نارخواه یمل  استانداردها

چعا  و  ( ایران ی)رسم یملبه عنوان استاندارد  ،بیمرتبط با آن رشته طرح و در صور  تصو یمل ۀتیمکشنهادها در ینارها و پ

 شود.یمنتشر م

کننعد   یه مع یع ن شعده ته یعی ت ضعوابط تع ینیز با رعا صلاحذ مند و  علاقه  ها ه مؤسسا  و سازمانک ییس استانداردهاینو شیپ

ب، یع ن ترتیشعود. بعد   چعا  و منتشعر معی    ایعران  یملع  ب، بعه عنعوان اسعتاندارد   یو درصعور  تصعو   یبررس ،طرح یملدرکمیته 

اسعتاندارد مربعوط    یمل ۀن و در کمیتیتدو 9 رۀایران شما یملاستاندارد  را  مقره بر اساس کشود یم یتلق یمل ییاستانداردها

 ده باشد.یب رسیبه تصو شود یل مکیتشایران استاندارد  یملدر سازمان ه ک

(ISO) استاندارد یالملل نیسازمان ب یاصل  ران از اعضایاد استاندار یملسازمان 
 2(IEC) الکتروتکنیعک المللی  کمیسیون بین ،3

(OIML) شناسی قانونی المللی اندازه و سازمان بین
(CAC) کمیسیون کدکس غعاایی  5است و به عنوان تنها رابط 1

در کشعور   9

ن یشعور، از آخعر  کخعا     هعا   ازمنعد یو ن یلع کط یایران ضمن تععوجه بعه شعرا    یمل  ن استانداردهایکند. در تدو فعالیت می

 شود. گیر  می بهره یالملل نیب  جهان و استانداردها یعتو صن ی، فنیعلم  ها شرفتیپ

کنندگان، حفع  سعلامت    بینی شده در قانون، برا  حمایت از مصر  تواند با رعایت موازین پیش ازمان ملی استاندارد ایران میس

مویطعی و اقتصعاد ، اجعرا  بعضعی از      و ایمنی فرد  و عمومی، حصو  اطمینعان از کیفیعت موصعوو  و ملاحاعا  زیسعت     

داخل کشور و/یا اقلاا وارداتی، با تصویب شعورا  ععالی اسعتاندارد، اجبعار      استانداردها  ملی ایران را برا  موصوو  تولید  

المللعی بعرا  موصعوو  کشعور، اجعرا  اسعتاندارد کاوهعا  صعادراتی و          تواند به مناور حف  بازارهعا  بعین  . سازمان میکند

ها و مؤسسعا  فععا  در      سازمانکنندگان از خدما به استفاده بخشیدن. همچنین برا  اطمینان کندبند  آن را اجبار   درجه

هعا و   مویطعی، آزمایشعگاه   مدیریت کیفیت و مدیریت زیست ها سیستممشاوره، آموزش، بازرسی، ممیز  و صدورگواهی  ۀزمین

ها و مؤسسا  را بر اسعاس ضعوابط ناعاا     گونه سازمان استاندارد این سازمان ملیوسایل سنجش،  (الیبراسیون)کمراکز واسنجی 

 هعا ها اعطا و بر عملکعرد آن کند و در صور  احراز شرایط وزا، گواهینامۀ تأیید صلاحیت به آن ت ایران ارزیابی میتأیید صلاحی

بها و انجاا توقیقا  کعاربرد    المللی یکاها، واسنجی وسایل سنجش، تعیین عیار فلزا  گرانکند. ترویج دستگاه بین ‌ناار  می

 .است سازمانان از دیگر وظایف این برا  ارتقا  سطح استانداردها  ملی ایر

 

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کمیسیون فنی تدوین استاندارد

   «کار آئین -بندی  و بسته فراوریهای  کارگاه -زعفران»

 

 سمت و/یا محل اشتغال: رئیس:

 قلاسی مود، فرحناز

 )دکتر  بهداشت مواد غاایی(

دفتر مطالعا  تطبیقی و  -سازمان ملی استاندارد ایران 

 استانداردها  بین المللیمشارکت در تدوین 

 دبیر:

 آراسته، علیمردانی

 (صنایع غاایی)کارشناسی 

 

 

 )سهامی خا (شرکت نوین زعفران 

  )اسامی به ترتیب حرو  الفبا( اعضا:

 اخرو ، سمیه

 صنایع غاایی(علوا و مهندسی )کارشناسی ارشد 

 شرکت نوین زعفران ) سهامی خا (

 اسمی، رامین

 )دکتر  اگرواکولوژ (

 جهاد کشاورز  استان خراسان رضو  سازمان 

 برزگر، معصومه 

 )کارشناسی ارشد صنایع غاایی(

 شرکت زعفران نامی )سهامی خا ( 

 بیگلر ، سمیه

 )کارشناسی صنایع غاایی(

 شرکت زعفران ویرامان )سهامی خا ( 

 اداره  –وزار  بهداشت، درمان و آموزش پزشکی  پورمقیم، مژگان

آزمایشعگاه کنتعر  و    –ها  مرجع غعاا و دارو   آزمایشگاه ارشد علوا بهداشتی در تغایه()کارشناسی 

 ارزیابی غاا

 تفتمش، آنا

 ) کارشناسی صنایع غاایی(

 بازرگانی زعفران اسفدان )سهامی خا ( 

 ذکائیان، سور

 )کارشناسی ارشد شیمی(

 شرکت زعفران مصطفو  مهر ایرانیان )سهامی خا (

 رهنما، سعیده  

 )کارشناسی ارشد صنایع غاایی(

 آزمایشگاه زعفرانچی آزمون )سهامی خا (
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 سمت و/یا محل اشتغال: )اسامی به ترتیب حرو  الفبا(  اعضا:

 شریعتی مقدا، علی مومد  

 ور ( ره)دکتر  مدیریت بهبود به

صنایع، معادن و کشاورز  خراسان رضو   اتاق بازرگانی،

 تبدیلیکمیسیون کشاورز  و صنایع  -

 صادقی، غزاله

 کارشناسی علوا و صنایع غاایی

 شرکت زعفران سور خیز )سهامی خا (

 شرکت زعفران مسعود عدلی )سهامی خا ( صفایی ، آزاده

  کارشناسی علوا و صنایع غاایی

 فیضی، جواد 

 )دکتر  شیمی تجزیه(

 موسسه پژوهشی علوا و صنایع غاایی

 متولی زاده اردکانی، فریبا  

 )کارشناسی علوا و صنایع غاایی(

 اداره کل استاندارد استان خراسان رضو  

 مومد حسینی، افسانه 

 )کارشناسی ارشد صنایع غاایی(

 کارشناس استاندارد 

 نوجوان، فرشته

 )کارشناسی شیمی گرایش صنایع غاایی(

 شرکت توس زعفران عباس زاده )سهامی خا (

 وزیر زاده، بیتا 

 شیمی صنایع غاایی()کارشناسی ارشد 

 شرکت بازرگانی صباه زاده )سهامی خا (

 کارشناس مستقل هاشمی، مریم  

  ( MBA)کارشناسی ارشد مدیریت 

 همتی کاخکی، عباس

 )کارشناسی ارشد علوا و صنایع غاایی (

 جمعیت ایرانی علوا زعفران

  ویراستار:

 نیک بین، حمیده

 (کارشناسی ارشد علوا بهداشتی در تغایه)

دفتر مطالعا  تطبیقی و  -سازمان ملی استاندارد ایران

 مشارکت در تدوین استانداردها  بین المللی
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 مندرجات فهرست

 صفحه عنوان

 ز گفتار شیپ

 3 هد  و دامنه کاربرد    3

 3 مراجع الزامی     2

 2 لاحا  و تعاریفطاص    1

 1 الزاما     5
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 پیش گفتار   

تعدوین و   3148که نخستین بار در سعا    «کار آئین – بند  بستهو  فراور ها   کارگاه–زعفران» استاندارد

ها  مربعوط بعرا  اولعین بعار معورد       منتشر شد، بر اساس پیشنهادها  دریافتی و بررسی و تایید کمیسیون

هعا    دهخعوراک و فعرآور  اجلاسیه کمیتعه ملعی    هفتمینهزار و نهصد و سی و تجدید نار قرار گرفت و در 

تقویعت و  قعانون   9اینک این استاندارد به استناد بند یک معادۀ  تصویب شد.  23/32/3583مورخ  کشاورز 

 .شود ، به عنوان استاندارد ملی ایران منتشر می3159شده در د  ماه ، ابلاهتوسعه نااا استاندارد

سعاختار و شعیوۀ    -)استانداردها  ملی ایعران  9استانداردها  ملی ایران بر اساس استاندارد ملی ایران شمارۀ 

ها  ملی و جهعانی در زمینعه    شوند. برا  حف  همگامی و هماهنگی با تووو  و پیشرفتنگارش( تدوین می

لزوا تجدیدنار خواهند شد و هر پیشعنهاد  کعه    صور در صنایع، علوا و خدما ، استانداردها  ملی ایران 

دها ارائه شود، در هنگاا تجدیدنار درکمیسیون فنی مربوط، معورد توجعه   برا  اصلاح یا تکمیل این استاندار

 بنابراین، باید همواره از آخرین تجدیدنار استانداردها  ملی ایران استفاده کرد.قرار خواهد گرفت. 

 شود. می 3148سا   9859این استاندارد جایگزین استاندارد ملی ایران شماره 

 تدوین این استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زیر است:که برا  تهیه و  خا أمنابع و م

 بنعد   بسعته هعا  تولیعد و    حداقل ضوابط فنی و بهداشتی بعرا  تاسعیس و بهعره بعردار  کارخانعه      -3

 -سعازمان غعاا و دارو   –غاایی، آرایشی و بهداشتی آاداره کل ناار  و ارزیابی  –ها  غاایی‌فرآورده

 3151سا  

هعا    کتاب اصعو  طراحعی و کارخانعه   مهندس رضا اسماعیل زاده کنار ، دکتر علی معتمدزادگان،   -2

  3141سا   -فرآورده غاایی، نشر علوا کشاورز 
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 کار آئین –بندی  بسته و فراوری های کارگاه -زعفران

 کاربرددامنه و هدف      1

و الزاما  بهداشتی و فنی مربوط به تجهیزا  و تاسیسا  واحدها   ارائه اصو  ،این استاندارد تدوینهد  از 

زعفعران موجعب عرضعه     بنعد   بستهساز  و  آماده فرایندکه رعایت آن در بند  زعفران است ‌و بسته فراور 

انعدرکاران   کننده و دسعت  و همچنین راهنمایی برا  واحدها  تولید گردد میموصولی سالم به مصر  کننده 

  باشد. می کنتر  بهداشتی و ناار  بر مواد غاایی

 کاربرد دارد.   ا  و پودر انواع زعفران رشته بند  بستهو  فراور  ها  کارگاهکار برا   این آئین

 مراجع الزامی     2

 ها ارجاع داده شده است.صور  الزامی به آن این استاندارد بهدر مراجع زیر ضوابطی وجود دارد که در متن 

 شوند.  ترتیب، آن ضوابط جزئی از این استاندارد موسوب میبدین

بعد  آن  ها تجدیدنارها و هاصلاحیکه به مرجعی با ذکر تاریخ انتشار ارجاع داده شده باشد،  صورتی در

ها ارجاع داده شده است، د مراجعی که بدون ذکر تاریخ انتشار به آندر مور .آور نیستبرا  این استاندارد الزاا

 آور است.ها  بعد  برا  این استاندارد الزااهاصلاحیهمواره آخرین تجدیدنار و 

 استفاده از مراجع زیر برا  کاربرد این استاندارد الزامی است:

 ها  ویژگی –زعفران ، 295-3استاندارد ملی ایران شماره   2-1

 آزمون  ها  روش –زعفران ، 295-2استاندارد ملی ایران شماره   2-2

 ها   فیزیکی و شیمیایی ویژگی –آب آشامیدنی ، 3891استاندارد ملی ایران شماره   2-3

 اصو  کلی بهداشت در مواد غاایی  – کار آئین، 3419ارد ملی ایران شماره استاند  2-0

ها و  تعریف –ها در سردخانه  شرایط فیزیکی نگهدار  خوراکی ،2355استاندارد ملی ایران شماره  2-7

‌گیر  اندازه

  روش چیدن کاو در سردخانه مواد غاایی کار آئین، 1155استاندارد ملی ایران شماره   2-6

 مقررا  عمومی ایمنی و بهداشتی –ماشین آو  تهیه مواد غاایی ، 1939استاندارد ملی ایران شماره   2-5
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 بهداشتی تجهیزا  و لوازا مورد مصر  در صنایع غاایی  کار آئین، 1999 استاندارد ملی ایران شماره  2-8

 انبارکردن و انباردار  مواد کشاورز  خوراکی ها  روشو  کار آئین، 5831استاندارد ملی ایران شماره   2-0

‌کار آئین –و انبارش  بند  بسته، فراور ، ترابر ، برداشت -زعفران ، 9218استاندارد ملی ایران شماره   2-19

 یفاصطلاحات و تعار     3

ملی ایعران  ها  علاوه بر تعاریف و اصطلاحا  مندرج در استاندارد یرزلاحا  طو اص یفاستاندارد، تعار یندر ا

 کاربرد دارد.  9218و  295-3 شماره

3-1 

 تمیز کردن

cleaning 

 زدودن گرد و غبار، باقیمانده مواد غاایی، کثیفی، چربی یا سایر مواد نامطلوب است. 

3-2 

 آلاینده

contaminant 

صور  غیرعمد  به غاا  هر عامل یا ماده بیولوژیکی یا شیمیایی، ماده خارجی یا سایر مواد  است که به

 اضافه شده و ممکن است ایمنی و مناسب بودن مواد غاایی را به خطر اندازد. 

3-3 

 آلودگی

contamination 

 ورود یا وجود یک آوینده در ماده غاایی یا مویط ماده غاایی است. 

3-0 

 ضدعفونی

disinfection 
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فیزیکی و/ یا هر دو به میزانی  ها  روشها در مویط به وسیله عوامل شیمیایی،  کاهش تعداد میکروارگانیسم

 که ایمنی و مناسب بودن ماده غاایی را به خطر نیندازد. 

3-7 

 تاسیسات

establishment 

شود و مویط اطرا  آن توت  هر ساختمان یا فضایی است که در آن عملیا  مربوط به مواد غاایی انجاا می

  مدیریت قراردارد. کنتر  همان

3-6 

 بهداشت مواد غذایی

food hygiene 

و اقداما  وزا برا  اطمینان از ایمنی و مناسب بودن مواد غاایی در تماا مراحل زنجیره مواد کلیه شرایط 

 غاایی است.

3-5 

 فراوری

prossesing 

نیازها  تعریف شده  که بر رو  گل، کلاله و خامه زعفران جهت تامیناست هر گونه عملیا  اصلاحی 

 شود.  انجاا می ،مشخص

3-8 

 انبارش

storage 

 این استاندارد )طبو زیربند رایط بهداشتی و فنی تعیین شده درانبار مطابو با شنگهدار  زعفران در 

5-1-38).  

  الزامات     0

   محل احداث  0-1
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ها، مول تجمع  ها، مرغدار  ل دامدار یقب کننده از کارگاه بهتر است در مولی احداث شود که از مراکز آلوده

اکتیو طبو قوانین و ضوابط    زننده و مواد رادیو کننده دود، گرد و غبار، بوها‌کلی مراکز تولیدرطو بهزباله و 

 فاصله مناسب داشته باشد. ،مربوطهصلاح قانونی  مراجع ذ 

، بهتعر  اطرا  آن دارا  آلودگی است ساختمان در مولی بنا شده باشد که در حا  حاضر مویط چنانچه قبلاً

  موجعود از  هعا  روشصور  با استفاده از وسایل و امکانعا  و   غیر این و در منتقل شودبه مول مناسب است 

 شدن مویط کارگاه جلوگیر  نمود.‌آلوده

  جاده و مناطق اطراف کارگاه  0-2

باشد که باعث طراحی شده   ا به گونهها و مویط اطرا  کارگاه و مووطه داخلی آن باید  خیابانزیر ساخت 

 .نشودایجاد گرد و خاک و آلودگی 

  ساختمان و امکانات  0-3

 فضاهای ساختمانی   0-3-1 

سالن دریافت مواد اولیه، بند  زعفران شامل  بستهو  فراور ساختمانی مورد نیاز برا  یک واحد فضاها  

موصو  ، انبار فرایندحین ، انبار  ، انبار مواد اولیهبند  بستهسالن توزین، سالن  ،فراور و  ساز  آمادهسالن 

 است. میکروبیولوژ و   شیمیاییی، فیزیک ها  آزمایشگاه،  ها  بهداشتی سرویسغاا خور ، نمازخانه، ،  نهایی

 کارگاه ساختمان  0-3-2

طراحی و ساخته شود. در صعور  لعزوا    ،کارگاه باید دارا  استوکاا وزا بوده و متناسب با آب و هوا  مول

  انجاا شود.موقع ه تعمیرا  ب

 فضای کاری  0-3-3

کافی کار  متناسب با ظرفیت تولید، تجهیزا  و تعداد کارکنان وجود داشته باشعد. در هعر سعالن بعه     فضا  

وجعود داشعته   شعود   راهروها یا معابر خروجی ساختمان منتهی معی به که  هاییتناسب تعداد کارگران باید در

 باشد تا در مواقع خطر بتوانند به سرعت از کارگاه خارج شوند.

 کنترل بهداشتی، گرمایشی و سرمایشی  0-3-0

پایر  طور  باشد که کنتر  بهداشتی از مرحله ورود مواد اولیه تا تولید فرآورده نهایی امکانباید  ساختمان

در مراحل تولید و نگهدار  ت تهویه و کنتر  رطوب،  ش و سرمایشگرمای باشد. ضمنأ تجهیزا  وزا جهت

 بینی شود. فرآورده نهایی پیش
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 کنترل ورود آلودگی  0-3-7

، پرندگان و حشرا  و همچنین از ورود مواد  باید طور  احداث شود که از ورود و استقرار جوندگانساختمان 

 .شودکننده مویطی مانند دود و گرد و خاک جلوگیر   آلوده

 نظافت ساختمان   0-3-6

 سهولت قابل ناافت کردن باشد.ه ساختمان باید طور  باشد که بطراحی 

 جداسازی فضاها    0-3-5

،  بند  اولیه ، بسته بند  درجه، جداساز باید طور  باشد که جایگاه مراحل مختلف از قبیل ساختمان طراحی 

 ثانویه مشخص و از قسمت نگهدار  جدا باشد.

آو  یا ابزار و  وسیله ماشین هفضا مناور گردد و فضا  اشغا  شده ب m² 188 هر کارگاه حداقلشود برا   توصیه می -یادآوری

 .شود جزء فضا  مزبور موسوب نمی m 1. وزا به ذکر است فضا  باوتر از ارتفاع متناسب با حجم کار باشد، تجهیزا 

 ها: مشخصات سالن  0-3-8

 کف  0-3-8-1

 مواد  ساخته شوند که دارا  شرایط زیر باشند:ها باید از  کف سالن

و تعرک  ، شعیار ، فرورفتگی، عار  از برجستگی، کننده مقاوا به مواد ضد عفونیو قابل شستشو، قابل نفوذ  غیر

بایعد  به غیر از اتعاق کشعت در آزمایشعگاه میکروبیولعوژ ،     ها  مختلف ساختمان  کف قسمت باشد.لغزندگی 

 طر  آن باشد.ه شیب مناسب بب و دارا  مجهز به فاضلا

 دیوارها 0-3-8-2

 دیوارها باید از مواد  ساخته شوند که دارا  شرایط زیر باشند:

پوشش  کاشی برا از  اًترجیو. اشدبها آسان  کردن آن عفونی قابل شستشو بوده و ضد، ها نفوذ نکند آب در آن

رنگ روشن داشته و  ، شکا  و درز باشد. خوردگی ، بدون ترک پوشش دیوارها باید صا استفاده شود.  هاردیوا

 فاقد مواد سمی باشد.

 سقف 0-3-8-3 

 راحتی قابل ناافت بوده و رنگ روشن داشته باشند. هگردند که ب ، ساخته و تکمیل ها باید طور  طراحی سقف

 ها  هرها و پنجرد  0-3-8-0
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از جنس قابل شستشو با و  حشرا  به داخل باشندها باید مجهز به تور  برا  جلوگیر  از ورود  درها و پنجره

 قابل نفوذ به آب باشند. و غیر)  نایر آلومینیوا( سطوی صا 

 ها پله 0-3-8-7

نوو  ساخته و مورد استفاده قرار گیرد که دارا  نرده و حفاظ بوده و  ها باید به ها و پاگردها  آن و نردبان پله

ها  سعاختمان تعا    در کلیه قسمت کردن باشد. عفونی قابل شستشو و ضدراحتی  هب ها لغزنده نباشد و سطح آن

بخعش   طعور اطمینعان   هتواننعد بع   بردن مواد  مانند چوب و معواد مشعابه آن کعه نمعی     کار هحد امکان باید از ب

 ساختمان واحد تولید  به تناسب وسعت آن دارا  در و پنجره کافی باشد. .پرهیز نمود شوندعفونی  ضد

 های کنترل کیفیت آزمایشگاه  0-3-0

شیمیایی و میکروبیولوژ  تفکیک شده باشد، مسئو  کنتر  کیفیت باید ی، واحد باید دارا  آزمایشگاه فیزیک

فعالیت نمایعد. آزمایشعگاه    استانداردها  ملی مربوطاساس خط تولید داشته و بر اشرا  کامل به آزمایشگاه و

ایی و میکروبععی مطععابو یشععیمی، انجععاا آزمایشععا  فیزیکعع بععرا  بایععد دارا  کلیععه تجهیععزا  و وسععایل وزا

 باشد. 295-2و  295-3  شمارهملی ایران  ها استاندارد

قابل نفوذ بوده و رویه میز کعار در آزمایشعگاه    غیر باید طور  باشد که کاملاً ولوژ طراحی آزمایشگاه میکروبی

 کننده باشد. ضد عفونی به موادمقاوا 

 برخوردار باشد. 9-4-1-5تا  3-4-1-5  بندها  زیرها  مندرج در  از ویژگیباید ها  آزمایشگاه

 انبارها  0-3-19 

برا  حف  و کیفیت کاو در انبار تا هنگاا مصر ، نگهعدار  بایعد بعه روش درسعت و بهداشعتی       0-3-19-1 

بنعد  و آمعاده    سعالن درجعه  انبار مواد اولیه باید نزدیک انجاا شود.  5831مطابو استاندارد ملی ایران شماره 

همچنعین فضعایی بعرا  قرنطینعه و      انبار موصو  نهایی نزدیک مول بسته بند  بنا شعود. و موصو  ساز  

 موصو  نامنطبو اختصا  داده شود. 

 بند  و حداکثر زمان نگهدار  کاو در انبار دارد. مساحت انبارها بستگی به حجم کار بسته  0-3-19-2

، زعفران فله و انبار  ، کاغا، برچسب بند  نایر قوطی‌مربوط به مواد اولیه بستهانبارها    0-3-19-3 

 بند  شده باید جدا از هم باشند. موصو  بسته

 مرطوب باشد.نباید کف و دیوارها  انبار   0-3-19-0 

 تا 3-4-1-5  بندها  زیرها  مندرج در  ها  انبار باید از ویژگی پنجره در و، سقف، دیوارها، کف  0-3-19-7

 برخوردار باشد.  5-1-4-9
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 مطعابو شرایط دما و رطوبت انبار باید  سنج باشند. و رطوبت دماسنج، انبارها باید مجهز به تهویه  0-3-19-6 

 باشد. 9218استاندارد ملی ایران شماره 

 سقف انبار باید ایزوله باشد تا تباد  حرارتی در آن به حداقل برسد.  0-3-19-5 

طبعو  فاصعله  بینعی حعداقل    گردش مناسب هوا با رعایت پعیش چیدن کاو باید طور  باشد که   0-3-19-8 

و  cm 28 لواظ گردد. فاصله پالت ها از جداره سالن حعداقل  1155و  2355 ه شمار ملی ایرانها   استاندارد

عمود بر راهعرو   در وسط سالن  cm 98 باشند. یک راهرو با عرض حداقل cm 38 ها حداقل فاصله بین پالت

 در انتها  سالن مناور گردد.  cm 98 ارتباطی خارج سالن و یک راهرو با عرض حداقل

خعوددار  کعرد و همعواره کعاو رو  پالعت و یعا داخعل        بایعد  رو  زمین کف انبعار   مااز گااشتن کاو مستقی

چیدن کاو باید طور  باشد که  گااشته شود. ه است،ها  فلز  که به همین مناور در انبار طراحی شد قفسه

 . اولین کاو  وارده، اولین کاو  صادره نیز باشد

 و ایمنی امکانات بهداشتی  0-0

 های بهداشتی    کن و سرویس رخت  0-0-1 

هعا بایعد    درکارگاه باید امکانا  کافی و مناسب جهت تعویض لباس وجود داشته باشعد. ایعن مکعان    0-0-1-1

 با کارگاه در ارتباط نباشد. اًمستقیمدما  مناسب بوده و  تهویه و،  دارا  روشنایی کافی

باید متناسب با وسعت کارگاه و تعداد کارکنان )  توالت - حماا - دستشویی( ها  بهداشتی سرویس 0-0-1-2 

صعابون معایع   ، ) ترجیوأ پدالی( مجهز به شیرها  مخلوطبوده و  ها در مجاور  توالتباید  ها باشد. دستشویی

 ها باشد. کردن دست بدون بو و وسیله بهداشتی جهت خشک

آور   تععداد کعافی جهعت جمعع    ه دردار پدالی از جعنس قابعل شستشعو، بع    ها   دان  استقرار زباله  0-0-1-3 

انجعاا  هعا   زباله دان، شست و شو  روزانه  پس از تخلیهو باید   ها  روزانه در مویط کارگاه ضرور  است زباله

 شود.

هعا    نشانی در نقاط مختلف کارگاه از جمله انبار همچنعین جعبعه کمعک    ها  آتش نصب کپسو   0-0-1-0

 . اولیه با موتو  حداقل وسایل فور  دارویی و بهداشتی ضرور  است

صعور    رسعانی آب شعهر  تعأمین گعردد. در غیعر ایعن       آب مصرفی در کارگاه بایعد از شعبکه آب    0-0-1-7 

 باشد.  3891  ایران شماره مشخصا  آن مطابو استاندارد ملی

 نور و تهویه  0-0-2 
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نعور  طبیعی یعا مصعنوعی    تابشد. نکارگاه باید نور طبیعی یا مصنوعی کافی داشته باشها   سالن  0-0-2-1

شد  نعور باععث   باید شود  که از نور مصنوعی استفاده می . در صورتیشودنباید سبب ناراحتی چشم کارکنان 

  دامنه آن کمتر از مقادیر زیر نباشد:شود و نتغییر رنگ مویط 

 لوکس  958 ( شمع فو  98)   در کلیه مول بازرسی مواد اولیه -

 لوکس  228 ( شمع فو  28)   ها  کار  مویط -

 لوکس  338 ( شمع فو  4)   در مناطو دیگر -

زیعرا   وداز نعور سعفید اسعتفاده شع    شود  . توصیه می درجه بند  حائز اهمیت استو  جداساز  ر مناسب در حین نو - ییادآور

   شود. ها  قرمز و زرد زعفران مانع از دیدن دقیو و جدا کردن مواد خارجی می انعکاس نور زرد رو  رشته

باشند که در صور   مناسب روند باید دارا  قاب با پوشش کار میه هایی که برا  روشنایی ب ومپ  0-0-2-2

 شدن یا رو  زمین نریزد. شکستن ومپ قطعا  شیشه آن داخل مواد در حا  آماده

هایی از کارگاه که در آن تجهیزا  و  خصو  در قسمت ه، ب برقرار  تهویه هوا در ساختمان کارگاه 0-0-2-3

، الک  کنند مانند آسیاب یجاد میکننده ا وسایل مورد استفاده حرار  زیاد، دود، بوها  نامطلوب یا ذرا  آلوده

کار          سب نوع ح. حداقل هوا  وزا جهت هر نفر بر  و غیره استفاده از وسایل تهویه مصنوعی ضرور  است

³ m18 ³  تا m98  رگرانی که فعالیت بدنی دارنداکبرا  باشد. حرار  مناسب  می C 32  تاC 35   افراد

  باشد. می C28تا  C 34 دهند که کار نشسته انجاا می

گیرند بایعد دارا  تعور     تعویض و تهویه هوا مورد استفاده قرار می برا ها  هواکش که  دریچه  0-0-2-0 

مناسب و از جنس مواد  باشند که در برابر خورندگی مقاوا بوده و به آسانی قابل تمیز کردن باشعند. ضعمنأ   

اومکعان از    شعود کعه حتعی    توصعیه معی   ،بعه داخعل موعل   کننده مویط  برا  جلوگیر  از ورود عوامل آلوده

  ها  هوا  مثبت استفاده شود. سیستم
  

 های بهداشتی و سلامت فردی کارکنان ضرورت  0-7

باشعند. فواصعل زمعانی وزا بعرا       قانونی کشورصلاح  دارا  کار  معاینه از مراجع ذ  بایدکارکنان   0-7-1

کردن اشخا  بیمعار و یعا    شود و از کار ماکور تعیین می مراجعتجدید کار  یا تمدید زمان اعتبار آن توسط 

هعا    ها  جلعد  یعا بیمعار     ناقلین سالم و همچنین افراد  که مبتلا به زخم ،ها  واگیر مشکوک به بیمار 

 وگیر  گردد.عفونی گوارشی هستند تا بهبود  کامل جل

هایشان را قبل از شروع به کار با آب گعرا و   باشند باید دست افراد  که در کارگاه مشغو  به کار می  0-7-2

ضد عفعونی نماینعد. تععویض    ، بو عفونی کننده بدون صابون مایع بدون بو بشویند و در صور  لزوا با مواد ضد

 . ستفاده از توالت الزامی استاها پس از هر بار  عفونی دست‌، شستشو و ضد کفش
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باشند باید از ناافت کامعل برخعوردار بعوده و در زمعان      کار می کلیه افراد  که در کارگاه مشغو  به  0-7-3 

بنمایند و در طو  ساعا  کار باید دارا  لباس کار مناسعب شعامل کعلاه یعا      راانجاا کار رعایت ناافت فرد  

ها  دست باید همیشه کوتاه نگهدار  شده  دستکش باشند. ناخن و کار، کفش مناسب  ، شلوار، روپوش مقنعه

هعا    قسعمت شعود در   توصعیه معی  .  و استفاده از زیورآو  مانند حلقه انگشتر، ساعت هنگاا کار ممنوع اسعت 

 استفاده شود.دستکش از بند   بستهو  فراور 

،  ، اسعتعما  دخانیعا    ، آشعامیدن  خعوردن هر نوع رفتار  که منجر به آلودگی موصو  شعود ماننعد     0-7-0

 باشد. بند  ممنوع می ، ریختن آب دهان و بینی در حین عمل بسته جویدن آدامس

بند  زعفران مشغو  به کار هستند باید قبعل از شعروع بعه کعار و در      به کارکنانی که در واحد بسته  0-7-7

وجعود آمعده باشعد     همیکروبعی بعرا  واحعد بع    در مواقعی کعه مشعکلا  بهداشعتی و     امخصوص ،فواصل معین

 ها  وزا فنی و بهداشتی داده شود. آموزش

مسئو  کارآمد و آگاه باید در نار گرفته  ،2-9-5و 3-9-5 بندها  زیرمناور حسن اجرا  مفاد   به  0-7-6 

 شود.

 کنترل آفات  0-6

برنامه موثر و مداوا برا  کنتر  آفا  در مول کارگاه باید تنایم و به طور منام به مورد اجرا گااشته شعود.  

کارگاه و مویط اطرا  باید به طور مداوا از نار وجود آلودگی ناشی از آفا  توسط افراد آمعوزش دیعده و بعا    

فونی و مبارزه علیعه آفعا  بایعد در معواقعی     هرگونه عملیا  ضدعریز  مناسب مورد بازبینی قرار گیرد.  برنامه

 خاتمه یافته است.  بند  بستهو  فراور انجاا گیرد که عملیا  

 شرایط فنی و بهداشتی وسایل و تجهیزات 0-5 

    کلیات  0-5-1 

ملی ایران  ها مطابو با استانداردو بهداشتی مورد استفاده باید از نار ایمنی و وسایل  تجهیزا ، ها دستگاه

آو  و تجهیزا  مورد  نیها  مختلف تماا ماش طور کلی در بخش باشند. به 1999و  1939، 3419  شماره

راحتی از یکدیگر جدا شده و تنها با بازکردن و  استفاده باید طور  طراحی شده باشند که به سرعت و به

در برابر مواد شیمیایی پاک کننده همچنین . برداشتن چند مهره و یا پیچ بتوان با دست دستگاه را پیاده کرد

مواد ها آسان باشد.  راحتی تمیز شده و بازبینی و بازرسی آن ا مقاوا بوده و بهدو ضدعفونی کننده و گندز

 جا، مصر  و انبار گردند. در موارد مقتضی هکننده شیمیایی باید به دقت و طبو دستورالعمل سازنده جاب پاک

مناور پیشگیر  از احتما  خطر آلودگی مواد غاایی، این مواد در ظرو  کاملا مشخص و جدا از مواد به 

 غاایی نگهدار  شوند. 
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 قابلدارا  ظاهر  مطلوب،  زیرا ،است زنگ بهترین جنس فلز  برا  تجهیزا  مواد غاایی استیل ضد

ها  در تماس با مواد ‌ی است. قسمتبه خورندگی، سطوی صا  و صیقل کردن، فرا پایر  آسان، مقاوا تمیز

هایی که در تماس مستقیم  و قسمت 185زنگ شماره  از استیل ضدباید غاایی که خورندگی زیاد ندارند 

  استفاده از چوب رو  میزها  تولید ممنوع است.. شوداستفاده  182زنگ شماره  نیستند از استیل ضد

دار باشند و تا حد امکان باید از ایجاد فضاها   بوده، نباید زاویهرفته باید کاملا صیقلی و صا   کار تجهیزا  به

ها مشکل بوده و  کردن آن زیرا شستشو و تمیز ،ها و مسیرها  انتقا  جلوگیر  شود خصو  در لوله مرده به

 شوند.  ها می ها و میکروارگانیسم جهت تجمع آلودگیمول مناسبی 

 داشته باشند.  (به زمین اتصا  )چاه ار باید  گاهها و سیستم برق کار کلیه دستگاه

ها  خطرنعاک بایعد   ‌امکان نشت روغن و گریس از دستگاه به فرآورده غاایی وجود نداشته باشد. تماا قسمت

 گاار  شوند.  نشانه

 آلات و تجهیزات نصب ماشین  0-5-2

در موارد  کردن باشند. تمیزسهولت قابل  هآو  مورد استفاده باید از نار طرح و نصب طور  باشند که ب ماشین

ا  باشعد کعه انجعاا عملیعا  خعوب       مقتضی طراحی داخلی و چیدمان تاسیسا  مواد غعاایی بایعد بعه گونعه    

حداقل فاصله پایر باشد.  بهداشتی، از جمله حفاظت مواد غاایی از آلودگی ثانو  در حین و بین کارها، امکان

راحتعی صعور    ‌هعا بعه   باشد تا تمیز کردن و شستشو  زیعر آن  cm 39 گاهآو  از کف کار تجهیزا  و ماشین

ا  شعکل داشعته و در صعور  مربعع      آو  بهتر است سطح مقطع دایره ها و ماشین ها  زیر دستگاه گیرد. پایه

 داشته باشد تا شستشو کامل و صویح انجاا شود.  º 59 شکل بودن قابلیت چرخش

 آلات و تجهیزات جنس ماشین  0-5-3

و بعا    بند  باید طور  باشد که اثر سوء رو  موصعو  تولیعد  نداشعته باشعد     آو  و ابزار بسته ماشینجنس 

 باشند.  3مواد غااییمناسب درجه 

 ای  نوار نقاله تسمه  0-5-0 

طعور مرتعب    بعه و  شعده از جنس مناسب و بهداشعتی تهیعه    ،قابل پاره شدن باید نرا، موکم و غیر ها نوار نقاله

اسعت،  و در معرض کشش  دگرد ها برمی که تسمه رو  غلطک خصو  جایی هب ها قسمتهمه تا  سی شودربر

   ترک نداشته باشد.

هعا    طور کامل با استفاده از المنت ها پس از شستشو با برس و آب و مولو  شوینده مناسب باید به نوار نقاله

انجعاا شعود. برنامعه     دسعتگاه  کردن خشک ، حرارتی و هوا  گرا خشک شود و یا با راه انداز  خالی دستگاه

 روش شستشو باید در مول دستگاه نصب گردد.

                                                 

1-Food grade 
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 مخازن   0-5-7 

ها  جعوش و اتصعاو  کعاملا صعا  و      زنگ، بدون زاویه و گوشه بوده و مول باید از جنس استیل ضدمخازن 

 ود شعافت بعه همعزن   مول ورها  آن کاملا بسته شود.    مدور بوده و دریچهورصیقلی باشد. سقف آنها به ص

مخعازن بایعد بعه راحتعی شستشعو      راحتی قابل باز شدن باشد.  کردن به درزگیر  شده و جهت تمیز باید کاملاً

راحتی مولو  تمیز کننده خارج شعود و دارا    کردن به تمیز فرایندو ضمنا دارا  زهکش بوده تا بعد از شوند 

 خارج نماید.  ،در صور  وجودخروجی هوا باشند تا مانع کندانس آب شده و بخار را 

 کن کلاله زعفران  خشک  0-5-6

، انجمعاد ، توعت   کن کابینتی، حرارتی، پرسعی، معاکرویو   کن ها  زعفران از انواع مختلف نایر خشک خشک

تا از آسیب ناشعی از   سنج باشد و در صور  امکان رطوبتسنج  کن باید مجهز به حرار  باشند. خشک میخلاء 

هعا    هعا یعا العک    در سعینی شود  توصیه میعمل آید. ‌هها  زعفران پیش گیر  ب حرار  باو و سوختگی کلاله

ها  زعفعران   نک خشک ، استفاده شود.کند تور  ابریشمی که رنگ زعفران را به خود جاب نمی از ،نک خشک

 باشند.  خودکارو  خودکارتوانند به صور  دستی، نیمه  می

   یابفلز 0-5-5

 یعاب  هعا  فلعز   از دستگاه، استفاده و مواد ناخالصی فلز  در زعفران ها  فلز ذرا  و برادهبه مناور جداساز  

ها  فلعز  بعا ابععاد     ها، جداساز  ذرا  و براده با توجه به حساسیت دستگاهشود.  توصیه میربا  مجهز به آهن

‌ پایر است.  امکان mm 2/8 تقریبی

 آسیاب  0-5-8

زنگ، بدون زاویعه و گوشعه    ، نایر جنس استیل ضدمناسب با درجه غاایی جنس باید از مورد استفاده آسیاب

ا  باشد که حرار  ایجاد نکند و باععث   گونه به صا  و صیقلی باشد و ها  جوش و اتصاو  کاملاً بوده و مول

 کردن باشد.  عفونی و ضدکردن، شستشو  نشود. قابل تمیززعفران و کیفیت تغییر رنگ 

 جنس وسایل و ظروف  0-5-0

تماا سطوحی  جنس وسایل و ظرو  باید قابلیت شست و شو  مکرر و در صور  لزوا گندزدایی را دارا باشد.

تاثیر رو  آن، صا ، بدون خلل و فرج و بدون قابلیت جاب  که در تماس با زعفران است باید خنثی، بی

  باشند.

هعا بعا    هعا  مختلعف آن   بینی شوند که ظرفیت قسمت طور  طراحی و پیشباید وسایل و تجهیزا    0-5-19

 یکدیگر مناسب بوده و کار بتواند بطور متوالی از ابتدا تا انتها انجاا شود.
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و موصعو  تولیعد    گونه خطعر  بعرا  سعلامت کارکنعان      وسایل و ظرو  مورد استفاده نباید هیچ  0-5-11

 داشته باشد.

ها با ناافت آن ،آو  و تجهیزا  برا  جلوگیر  از تجمع ذرا  ریز زعفران در زوایا  مرده ماشین  0-5-12 

زدگی ماشین آو  و تجهیزا   استفاده از هوا  فشرده ضرور  است و در صور  مشاهده آثار و علائم کپک

ا  نصب شوند  باید به گونه ها دستگاه ، توسط جریان هوا خشک شوند. گندزدایی باید با آب شسته و پس از

 با سطح زمین فاصله داشته باشند. cm 39 که حداقل

 1تعمیر و نگهداری  0-5-13

تمیز کردن مناسب و کعافی، معدیریت معواد    یک سیستم موثر برا  اطمینان از هد  تعمیر و نگهدار  ایجاد 

هعا و   نگهعدار  از دسعتگاه   بعرا  اجرایی تعمیر و نگهدار  و بهساز  اسعت.   ها  روشزائد، پایش اثر بخشی 

از  ،آیعد  ها پیش توجهی یا استهلاک برا  دستگاه گیر  از مشکلاتی که ممکن است بر اثر بی تجهیزا  و پیش

ها به طور مستمر مورد بازرسعی قعرار گرفتعه و     دستگاهدر این راستا شود.  استفاده می روش تعمیر و نگهدار 

 گردد.  یبررسی و برطر  مها  نقص دستگاهموارد 

گاار  شده و یا به نوو مقتضی قابل شناسایی باید کدها  آزمایشگاهی  گاهتآو  و دس کلیه تجهیزا ، ماشین

برون سعازمانی(   یاگیر  برنامه تعمیر و نگهدار  )به صور  درون  باشند. وجود فرد مسئو  جهت انجاا و پی

 الزامی است.

                                                 

1-Preventative and maintenance 


